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TECHNICKY LIST
Cyberbond E720

Popis:

Cyberbond E720 je tekuté hybridni dvouslozkové strukturalni lepidlo s vysokou taznosti a vynikajici
pevnosti v odlupu a smyku. Je uréeno k lepeni kov(, dfeva, keramiky a skla, je vhodna pro lepeni
polymernich kompozicovych materialt (jako napf. polyestery, epoxidy, apod.) Cyberbond E720 také lepi
nékteré obtizné nepitelné termoplastické materialy.

Technicka data:

viskozita (Brookfield) pfi 25°C slozka A - max. 15 Pa.s

slozka B — 15 — 20 Pa.s
hustota 1,16 g/cm2
misici poméry slozka A:slozkaB=1:1
smykova pevnost -hlinik -24h (23°C)=16Mpa, 7dni=20Mpa

-ocel -24h(23°C)=13Mpa,7dni=14MPa

Mez pevnosti v odlupu na hliniku 4h (23°C)= 25 N/10mm
Mez pevnosti ve smyku polymery Nenasyceny polyester > 10MPa (24hod. pfi 23°C)

Polykarbonat >9MPa (24hod.pfi 23°C)
ABS >4MPa(24hod. pfi23°C)
houzevnaty polystyren >3MPa(24hod. pfi 23°C)

Doba zpracovatelnosti 15 — 20 minut
Manipulacni pevnost 3 -5 hodin
Vytvrzeni 24 hodin
ProdlouZeni do poruseni min. 40%

Navod k pouziti:

1. Pfed pouzitim tmelu je tfeba obé strany lepeného spoje dukladné zdrsnit (pro dokonalé ukotveni tmelu-
malé zdrsnéni sniZuje pevnost lepeného spoje) a nasledné dilce odistit, pfipadné odmastit acetonem.

2. Smichame slozku A + slozku B v pfedepsaném hmotnostnim poméru 1 : 1. Hmotu aplikujte, doporu¢ena
tloustka filmu lepidla se pohybuje mezi 0,05 az 0,25 mm. Toto zjistime napf. vioZzenim distanénich dratka.
Lepeny spoj je vhodné po uréitou dobu fixovat pfiméfenym tlakem, aby nedochazelo k posuvu lepenych
casti.

3. Takto naneseny tmel vytvrzuje pfi 23°C cca 24 hodin. Se zvysujici se teplotou /napf. horkym vzduchem)
se Umérné snizuje doba vytvrzovani.

4. Znecisténé nastroje umyt hadfikem namodenym v acetonu.

Baleni:
SloZka A + B, 1kg + 1kg, kartuse se sméSovace 50ml, 200ml.

Skladovani:
Skladujte v suchu pfi teploté 20°C

Upozornéni:

Navod k pouziti lepidla je vyhotoven na zakladé nasich zkouSek a zkuSenosti. Vzhledem k tomu, Ze
nemame zadny pfimy vliv na vas zplsob prace, nem{izeme pfevzit zodpovédnost za vysledky lepeni. Pred
pouzitim doporu€ujeme vyzkouset.

Udaje uvadéné v tomto technickém listu, obzv14sté navrhy ke zpracovani vyrobkii Cyberbond, se zakladaji na nasich nejnovéjsich znalostech a
zkuSenostech. Protoze se v§ak materidly mohou velmi liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporucujeme provést dostatecny pocet vlastnich
pokust pro zjisténi vhodnosti nasich vyrobku. Za skody vzniklé na zékladé zde uvedenych pokyni nebo na zakladé ustniho projednani nerucime,
pokud by nam ovSem nebyl prokazan zameér nebo hruba nedbalost.
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